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Zawsze aktywni dla dobra
Srodowiska — poniewaz drewno
to nasza pasja




Zaufany partner w suszeniu drewna

Jako Firma EBERL jestesmy liderem wsréd producentéow
suszarni prézniowych, a pionierem i wynalazca jesli chodzi
o rozwigzania energooszczedne. Oferujemy szeroki wybor
suszarni do drewna oraz innych materialéw. Ponadto specjalne
piece do wyzarzania dla réznych zastosowan w medycynie,
biotechnologii i chemii, konstruowane we wspotpracy z
miedzynarodowymi koncernami.

Sukces rynkowy i pozycje lidera w branzy osiagneli$my dzieki radosci
w kreowaniu rozwigzan innowacyjnych przez naszych inzynierow
i stworzonej przez nich jakosci. Dzieki zastosowaniu nowatorskich,
energooszczednych technologii firma EBERL wytyczyta Sciezki wysoko
wydajnego, oszczedzajgcego zasoby suszenia. JesteSmy w stanie
zaprojektowa¢ i wyprodukowa¢ urzadzenie doktadnie dopasowane
do potrzeb klienta. Firma EBERL wie, w jaki sposdb obrécié na korzys¢
uwarunkowania fizyczne. Rezultatem jest niezawodna, efektywna
a zarazem przyjazna dla $rodowiska technika suszenia @ Dry, ktora
nie posiada innej alternatywy. Standardy ustanowione przez nas prze-
konuija nie tylko klientow ale i sq punktem odniesienia dla catej branzy.
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Siedziba firmy EBERL Trocknungsanlagen w Bodenkirchen (Bawaria)

Do dyspozycji klienta stawiamy oczywiscie nasz
kompetentny serwis i wykwalifikowane doradztwo.

Najwazniejsze etapy w naszej historii:

+  Zalozenie firmy w 1998 roku przez Georga Eberla
i Haralda Feuereckera

« 2004 Wprowadzenie suszarni V-Basic oraz V-Comfort

« 2007 Wprowadzenie Air Classic

« 2008 Wprowadzenie suszarni do biomasy

+ 2011 Wprowadzenie typdw V-Temper oraz podwojenie
powierzchni produkcyjnych

Technologie: suszenie konwencjonalne, suszenie prozniowe z pompg,
ciepta lub bez niej, przeptywowe procesy suszenia, procesy wyzarzania.
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Proces suszenia
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Izolacja termiczna

Komora wsadu
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Sterowanie
Kanat ssgcy

Zbiornik kondensatu

Pompa kondensatu

Proznia

Dzieki obnizeniu cisnienia obniza sie temperatura
wrzenia wody, osiaga sie dzigki temu:

szybkie i tagodne suszenie dzieki przyspieszonemu i jednolitemu
usuwaniu wilgoci z drewna

suszenie wysokiej jakoSci i zwigkszenie elastycznosci

mniejszy naktad energetyczny (dla cyrkulacji powietrza i parowania
wody), a przez to suszenie oszczedne, ochrone srodowiska oraz
0szczedno$¢ pieniedzy

Opatentowane nawiewanie

Oszczedne wentylatory na koricu komory rozdzielajg rownomiernie
nawiew poprzez boczne kanaty powietrzne na wsad drewna.

Eberl
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Szczeliny nawiewowe

Suszarnia w przekroju, widok z gory.

Temperatura wrzenia wody w zaleznosci od
temperatury i ciSnienia

Temperatura w °C
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Ci$nienie w mbar =====Temperatura wrzenia

réwnomierne napowietrzanie poprzeczne na cafej dtugosci komory
niepotrzebne sg ostony przy niewypetnionej w petni komorze wsadu
nie ma réznych stref klimatycznych w komorze

réwnomierne suszenie bez gniazd wilgoci

oszczedny system napowietrzania
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V-Basic

Suszarnia prézniowa do matych ilosci drewna od 1,5 - 20 m?

«  Znakomite rozwigzanie dla matych zaktadow przerabiajacych drewno, do szybkiego suszenia
oraz dosuszania drewna wszystkich gatunkéw przy zachowaniu doskonatej jakosci

+  Suszarnie sq wykonane ze stali szlachetnej i moga pracowa¢ w oparciu o prad
lub goracq wode

+  Oszczedna kondensacja poprzez chtodnice zewnetrzng

+  Kondensat jest odsysany poprzez $luze

+  Dokfadne i ro(wnomierne napowietrzanie przez kanat nawiewowy

Wentylator oszczedza w prézni ca. 75% energii

Suszarnia V-Basic przed wwiezieniem wsadu

Dane techniczne Typ 10/45 12,5/60 14/60 16/60 20/100
Srednica zbiornika M 1,0 1,25 1,4 1,6 2,0
Diugo$¢ wsadu M 4,6 6,1 6,1 6,1 10,1
Szeroko$¢ wsadu M 0,55 0,76 0,86 1,0 12
Wysoko$¢ wsadu M 0,73 0,94 1,03 1,23 1,58
Pojemno$c¢ brutto w’ 1,8 44 54 5 19,1
Dtugos¢ suszarni M 6,9 8,6 8,6 8,7 13,0
Szeroko$¢ suszarni M 1,3 1,5 1,6 1,9 24
Wysoko$¢ suszarni M 1,8 2,0 2,1 2 2,6
Przytacze elektr. goraca wodalelektrycznie kW 5595 | 7,2111,2 | 7,2/16,0 | 8,0/16,0 | 12,0/30,0
Srednie zuzycie pradu goraca woda/elektrycznie kW 1,31,9 | 16/29 | 1,7/33 | 1,7/39 | 2,7/84
Moc kotta przy ogrzew goracg woda/elektrycznie kW 2,0 4,0 50 7,0 17,0
Srednie zuzycie goracej wody goraca woda/elektrycznie kW 0,6 1,3 1,6 2,2 57
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V-Comfort

Suszarnia prézniowa do drewna o pojemnosci od 12 - 100 m?

+  Suszamie do drewna liSciastego i budowlanego sg przewaznie podiaczone do zewnetrznych
zrédet grzewczych

+  Niewielkie zapotrzebowanie i zuzycie energii elektrycznej i ciepine

+  Rdéwnomierne, rewersyjne napowietrzanie

+  Wysoka zdolno$¢ odsysania wilgoci dzieki odpowiednio dobranemu obiegowi
chtodzacemu

+  Podigczenie wody jest niepotrzebne

* Do natryskiwania uzywany jest kondensat z wilgoci wcze$niej wydobytej z drewna

Szybkie, ekonomiczne i bardzo wydajne suszenie

Wsad wyjety z suszarni V-Comfort

Dane techniczne Typ 20/65 20/125 23/150 25/150 27/150 29/150 30/150 34/150 34/225

Srednica zbiornika M 2,0 2,0 2,3 2,5 2,7 2,9 3,0 34 34
Diugo$¢ wsadu M 6,6 12,6 15,1 15,1 15,1 15,1 15,1 15,1 22,6
Szeroko$¢ wsadu M 1,2 1,2 1,25 1,25 1,4 1,25 1,4 1,5 1,5
Wysoko$¢ wsadu M 1,58 1,58 1,93 2,18 2,28 2,58 2,68 3,03 3,03
Pojemno$¢ brutto M’ 12,5 239 36,4 411 48,2 48,7 56,7 68,6 102,7
Dtugos¢ suszarni M 10,6 16,6 19,1 191 19,1 19,4 19,6 19,6 26,5
Szeroko$¢ suszarni M 2,6 2,6 2,6 2,85 3,0 3,2 3,4 3,8 3,8
Wysoko$¢ suszarni M 2,65 2,65 2,9 3,12 3,3 34 35 3,85 3,85
Przytacze elektryczne kW 11,2 18,2 17,5 215 215 255 27,0 27,0 42,0
Srednie zuzycie pradu kW 2,0 3,7 4.5 50 6,0 6,0 7,0 8,7 12,5
Przytacze cieplne przy ogrzew goracg woda kW 1,3 21,5 32,8 37,0 43,4 43,8 51,0 61,8 92,4
Srednie zuzycie goracej wody kW 3,8 72 10,9 12,3 14,5 14,6 17,0 20,6 30,8
e
Eber! )Dry



V-Premium

Suszarnia energooszczedna z pompa ciepta, bez podiaczenia
do kottowni, bez podiaczenia wody, tylko troszke pradu

+  Opatentowany, wydajny energetycznie system

+  100% odzysku ciepta podczas catego procesu i stad brak koniecznosci podtgczenia suszami
do zewnetrznego zrodta ciepta

«  Najwyzsza wydajno$¢ energetyczna z uwagi na to, ze pompa ciepta znajduije sie doktadnie
w strumieniu nawiewania wewnatrz komory

+  Suszenie szybkie, oszczedne, o wysokiej jakosci

+  Potrzebny jest tylko prad i stad duza elastyczno$¢ w wyborze miejsca posadowienia

Dzieki mrozoodpornej, zintegrowanej zabudowie sterowni moze sta¢ na zewnatrz

Suszarnia V-Premium

Eber| @&Dry
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Oszczedza czas, oszczedza G
energie = suszy wydajnie v =B

Osuszanie poprzez kondensacje i nagrzewanie wsadu przez odzysk ciepta oznacza wysoka, — /
efektywno$¢ energetyczna. System pompy ciepta znajduje sie bezposrednio w strumieniu  /
powietrza we wnetrzu komory, z czego wynika najwyzsza energooszczedno$¢ suszenia.
Na system ten firma EBERL uzyskata Patent Europejski.
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. pompa ciepta

Przygotowanie wsadu do suszarni V-Premium

Dane techniczne 20/125 23/150 25/150 27/150 29/150 30/150 34/150 34/225

Srednica zbiornika M 2,0 2,0 2,3 2,5 2,7 2,9 3,0 3,4 34
Diugo$¢ wsadu M 6,6 12,6 15,1 15,1 15,1 15,1 15,1 15,1 22,6
Szerokos¢ wsadu M 1,2 1,2 1,25 1,25 1,4 1,25 1,4 1,5 1,5
Wysokos¢ wsadu M 1,58 1,58 1,93 2,18 2,28 2,58 2,68 3,03 3,03
Pojemnos¢ brutto M’ 12,5 239 36,4 41,1 48,2 48,7 56,7 68,6 102,7
Dtugos¢ suszarni M 10,5 16,5 19,0 19,0 19,0 19,0 19,2 19,5 27,5
Szeroko$¢ suszarni M 2,4 2,4 2,6 2,85 3,0 3,2 34 3,8 3,8
Wysoko$¢ suszarni M 2,6 2,6 2,9 3,14 3,16 3,4 3,5 3,85 3,85
Przytacze elekiryczne kW 17,0 25,0 37,0 45,0 49,0 53,0 57,0 65,0 93,0
Srednie zuzycie pradu w catym cyklu kW 3,0 55 9,0 10,0 12,0 12,0 14,0 17,3 25,0
e
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Sterowanie

tatwe, intuicyjne, szybkie

Wystarczy tylko wpisa¢ gatunek drewna, jego grubo$¢ i zadang wilgotno$¢ korcowa.
Nastepnie wcisnaé przycisk START i o reszte zatroszczy sie sama suszarnia.

Wizualizacja

Suszarnia prozniowa 1 - [Ekran startowy]
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Obraz wizualizacji na ekranie komputera

Dla ufatwienia codziennej pracy z nasza suszarnig oferujemy Wizualizacje. tatwe wprowadzanie odpowiednich danych i ustawien, przechowywanie
Za jej pomocg mozliwe jest wygodne kontrolowanie i sterowanie pracg protokotdw i wykresow z procesdw suszenia oraz ich drukowanie. Mozliwa
suszarni z komputera w biurze, domu i z kazdego miejsca na $wiecie jest takze zdalna obstuga suszami ze smartfona.

gdzie dostepny jest internet. Przyjazny interfejs uzytkownika umozliwia

Eber| @Dry
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Wyposazenie
specjalne

Obroébka termiczna ISPM nr 15

Wymdg ten jest niezbedny dla eksportu drewna opakowaniowego za granice,

na przyklad do USA, Kanady, Meksyku czy Chin.

Po zamocowaniu czujnika rdzeniowego w najgrubszym drewnie uruchomiony zostaje
odpowiedni program na panelu dotykowym SPS lub za pomocg Wizualizacji. Wsad
drewna zostaje podgrzany w rdzeniu do temperatury 56 °C i utrzymany w niej przez
co najmniej p&t godziny. Po krotkiej fazie wychtadzania drewno opakowaniowe moze
opusci¢ komore. W celu uzyskania pisemnego protokotu niezbedna jest drukarka.

Radiowy pomiar wilgotnosci drewna EBERL

Bezkablowy pomiar wilgotno$ci drewna eliminuje czasochtonne rozkifadanie
przewodéw do taczenia czujek. Po podigczeniu nadajnika do elektrod dane sg
przekazywane drogq radiowa do sterowania.

Zabudowa pomieszczenia sterowania

Jest to w pelni zaizolowane pomieszczenie z zamykanymi drzwiami, o$wietleniem,
czujnikiem mrozowym oraz wentylacja. W pomieszczeniu sterowania znajdujg sie,
chronione przed mrozem, pompa prézniowa, zbiornik kondensatu i sterowanie.

-
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Serwis

EBERL nie tylko produkuje znakomite urzadzenia, ale juz po dokonaniu zakupu stawia réwniez do
Panstwa dyspozycjifachowe doradztwo a po zainstalowaniu urzadzenia pomociopieke serwisowa.
Na kazde zapytanie zawsze chetnie odpowiedzg wilasciciele, do dyspozyciji jest rowniez personel
techniczny (projektanci, inzynierowie i technicy) a takze lokalne przedstawicielstwa handlowe.

Zdalny dostep

Za Panstwa zezwoleniem jesteSmy w stanie potaczy¢ sie w kazdej chwili online z suszarnig. Mozemy
wtedy sprawdzi¢, jak przebiega proces suszenia i w razie potrzeby dokona¢ odpowiednich korekt. Pomoc
ta jest szczegdlnie wazna w poczatkowej fazie uzytkowania urzadzenia, gdy nie posiadacie Parstwo
jeszcze zbyt duzego doswiadczenia w jego obstudze. Oczywiscie macie Parstwo zawsze
zagwarantowany samodzielny dostep do swojej suszami przez komputer lub smartfon.

Jesli interesuja Panstwa:

*  przebieg suszenia

+  specjalne gatunki drewna, specjalne produkty
+  uaktualnienia programéw

+  wybdr odpowiedniej suszami

*  meldunki zdalnej obstugi

+  oryginalne czesci zamienne

+  obrobka termiczna ISPM

Chetnie stuzymy rada i pomoca

prosimy o kontakt z nami, telefonicznie lub pisemnie.
Pod numerem +49 (0) 8745 96446 0 lub mailowo info@eberl-trocknungsanlagen.de zawsze
jestesmy do Panstwa dyspozyciji. Prosimy réowniez o kontakt z naszym przedstawicielstwem.

Eber] ©Dry
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EBERL Nasi Partnerzy

Niemcy poltldniowe
Austria
Szwajcaria

- Georg Eberl

Tel: +49 (0] 8745 96446 0

‘info@eberl-trocknungsanlagen.de

|

Niemcy pétnocne
Hans Gerd Brauer

Tel: +49 (0) 2771 33233
hansgerdbr@euer.org

Francja i kraje francuskojezyczne
MODAG _

4, rue de La V\[Ialck '

F-67350 UBERACH

Jean-Luc BRUCK

Tel. +33 (0] 3.88.72.50.98

Fax +33 [0) 3.88.72.22.67
info@modag.com

Wiochy

Angomac

Alberto Angonese

Tel: +39 (0) 445 652018
info@angomac.com

Polska

PFZ kodz

Jacek Kubiak

Tel: +48 (0) 601 299933
jacek@pfz.pol.pl

Krzysztof Wasilewski

Tel: +48 (0) 500 106404
krzysztof@pfz.pol.pl

I
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Rumunia

Stefan Csaba Csabay

Tel: +40 (0) 744 423347
s.csabay@gmail.com

Rosja
Louiza Sporer g
Telfy (0) 96025880 4

info@leberl-trocknungsanlagen.ru

USA/Kanada

VacDry Kilns Sales, LLC
Theo Leonov

Tel: +1 (0)613 8316668
theo.leonov@bellnet.ca

Ameryka tacinska
INTECFOR GERMANY
Heinz Marx '

Flurstrasse 95

84095 Furth

Tel: +49 (0) 176 41666879
intecfor@outlook.com

EBERL Trocknungsanlagen GmbH
HauptstraBe 57a
D-84155 Bodenkirchen

Tel: +49 (0) 8745 96446 0
Service +49 (0) 8745 96446 22
Fax +49 (0) 8745 96446 15

info@eberl-trocknungsanlagen.de
www.eberl-trocknungsanlagen.de




