Pozostate maszyny, jakie oferujemy

Do zabezpieczania drewna:

Autoklawy
Vac-vac
Wanny do impregnacji

Do przerobu drewna:

- Prasy
- Pity
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Techniki przecierania
Prasy
Techniki impregnacji

[sm]

Stavelse Metaalbouw n.v.

s

De Pauw International


http://www.stavelse.be/

EZl Stavelse metaalbouw:

Hoofdscherm i Instellingen | Onderhoud | Beéindigen

1. Produktielijst | [ isch duktie | 3. Manuele produkti |

‘ Spant naam : Copy of T09 Aantal spanten : 1

| Lengte Hoogte _[Dikte |Aantal |Geproduceerd | ongte W
(Original 4775.0)

Dikte: 0

Hoogte : 72.0

Aantal: |0 i

+1 balk -1 balk

LE 4775.0 720
1x 2381.2 720
1x 2111.8 97.0
1x 2097.3 720
1x 1728.6 720
1x 1570.7 72.0
T 1471.7 720
1x 1225.0 72.0
1x 10426 720

Szybkie ruchy

+1 spant -1 spant

Balk is dunner dan de minimumdikte

olo|o|o|e|o|la|e|e|e
g ge| 8| ase|sE| s

we wszystkich

@ Bezig @ Berekening Klaar
1x 5145 72.0 @ Klaar @ Berekening 0K =
@ Produktie eror @ Berekening Ermor M

Minimumlengte balkinvoer : mm
Min_lengte volgende balkinvoer : mm

| Status zaagmachine : AUTOMATISCH MODE GESTOPT(NA EINDE BEWEGING)
| Status invoer : IN POSITIE AUTOMATISCH

kierunkach

HOME MACHINE Start

Stop ‘ Bekrachtigen Motoren Los RESET

Connected - Connected - Closed - Closed 1/10/2012 | 15.04

Dzieki zastosowaniu najnowszych technologii komputerowych

Wraz z pitg Unicut oferujemy i wprowadzamy najnowoczes$niejsza nasza pita moze byé zaprogramowana z pliku DXF za pomoca

pamieci flash USB, sie¢ lub przez bezposrednie potgczenie za
pomocg niektorych programéw do projektowania.

technologie, bardzo doktadne urzadzenie do ciecia elementow
stropowych. Urzadzenie jest niezawodne, wymaga niewielkiej
konserwacji a czesci zamienne sg fatwo dostepne na rynku

lokalnym. To wszystko sprawia, ze UNICUT jest bardzo Rysunek DXF kompletnej kratownicy jest wyswietlany na ekranie.
ekonomiczny w uzyciu i jednoczesnie tatwy w obstudze. Belki do ciecia sg zaznaczone na dxf lub na liscie montazu
kratownicy.

Unicut moze by¢ tatwo podtaczony do Internetu. Dzieki temu
mozemy byc¢ potgczeni zdalnie z pitg aby w razie potrzeby pomac

klientowi w szybki i skuteczny sposdb.
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unicuT-6500_ S

Unicut jest wyposazony we wszystkie funkcje ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa, ktorych spetnienie wymagajg normy CE
(bezpieczenstwo, hatas i emisja pytéw). Normy te stajg sie coraz bardziej
surowe i podlegajg coraz surowszej kontroli.

Stavelse Unicut wykorzystuje najnowsze technologie w celu zapewnienia
szybkich ruchow: sitowniki, uktady czestotliwosci i ekran dotykowy dajg
mu wyrazng przewage nad innymi maszynami.

UNICUT-6500

__B

Ruchome czesci maszyny przesuwajg sie po prowadnicach
kulkowych, dzieki temu elementy maszyny sg bardziej odporne na
zuzycie.




0§ Y: cze$é tylna od 350

Srednica 2 pit przednich 500 mm
2 regulowane katy miedzy 0°i180°

Srednica 2 pit tylnich 800 mm do 1000 mm
2 regulowane katy miedzy 0°i180°

Srednica pity czesci przedniej: 500 mm
Predko$¢ przesuwania przy petnej predkosci

Os$s X & 0$ Y: pity: 150 mm/sec
Wejscie przéd : 800 mm/sec

:IPC 15”



